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WHcTpykumAa no
3KCrnlyaTauum u MOHTaXy

3116KTp0M3I'HVITHbII7I KnanaH

OAHOCTYneH4aToro AeﬁCTBMﬂ
Tun MVD.../5

Tun MVDLE.../5

HomuHanbHble BHYTPEHHWE AnameTpbI
Rp 3/8-Rp 21/2

DN 20 - DN 100

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil
jednostupiiovy zplisob provozu
Typ MDV .../5

Typ MDVLE .../5

Jmenovité svétlosti
Rp3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny

jednostopniowy
typ MV .../5

typ MVDLE .../5
$Srednice znamionowe
Rp 3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

DUNGS”®

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

tek kademeli igletme tiiri
Tip MVD.../5

Tip MVDLE.../5

Nominal cap

Rp 3/8-Rp 1/2

DN 100-DN 200

Mono)xeHue Npu MOHTaXxe
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AnekTpuyeckoe coeanHeHne
Elektricky p¥ipoj

Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

3asemrieHme COrnacHo MECTHbIM MHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yonetmeliklere gore topraklama

[mbar]

EN 161

[V]

Makc. paboyee nasneHue

Max. provozni tlak

Maks. cisnienie robocze

Max. isletme basinci
MV...2.../5p . =200/360 mbar
MV ...5.../5p__ =500 mbar

max.

Knacc A, rpynna 2

Trida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle /wg / gore
EN 161

U, ~(AC) 230 V -15 %
unu/nebo /lublveya
~(AC) 110 V-120V, ~(AC) 240 V
=(DC) 48V, =(DC) 24 V- 28V
MpoA0NKNTENBHOCTb BKIKOYEHMA/
Switch-on duration/ czas wigczenial
Devrede kalma suresi 100 %

+10 %
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Temnepatypa okpyxaroLueit cpeabl
Teplota okolf
Temperatura otoczenia
Gevre sicakhgi
-15°C ... +60 °C

Bua sawmtel/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma turu

IP 54 cornacHo /podle / wg/ gbre
IEC 529 (DIN EN 60529)

no BbI6opy/opcne/
opcjonalnie/Optional IP 65

CewmeiicTBO 1+2+3
Skupina 1+2+3
Rodzina 1+2+3
Familya 1+2+3

MyHkTbI ANA n3mepenuna pasneHun / Odbéry tlaku
Odprowadzenia cisnieniowe / Basing ¢ikislari

i u

P max.
maxi.

1
TONbKO hriaHubl, Ha4nHaA ¢ DN 25
od DN 25 pouze prirubové provedent
tylko wykonanie kolnierzowe od DN25
DN 25‘den itibaren yalnizca flans
versiyonu

Pe3bboBan npobka

Sroub uzavéru

Sruba zamykajgca

Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

Pe3bboBana npobka
Sroub uzavéru

Sruba zamykajaca
Kapak civatasi

G 1/4 DIN ISO 228

3

Bo3moXxHO coeanHeHne
KOHLEBOro KoHTakTa: / Moznost
pripojeni koncového kontaktu: /
Mozliwos¢ podtaczenia wytacznika
krancowego: / Son temas igin
baglanti olanaklar: KO1/1
Pesb6osas npobka /Sroub
uzévéru Sruba zamykajgca /
Kapak civatasi

G 1/8 DIN ISO 228

MV 2.../5 = 200/360 mbar
MV 5.../5 = 500 mbar

Rp 1/2-Rp 2

TOMNbKO AMA KOHCTPYKLMK C pe3bbolt
pouze zavitové provedent

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida digli versiyon
OTBepcTue 6annaca noj KpbILLKOW,
no BbI6opy / Otvor obtoku pod vikem
uzavéru, opénel Otwor obejéciowy
pod pokrywka, opcjonalnie / Bypass
deligi kapak altindadir, opsiyonel




Tvn P... DN/Rp NeconeHoupa P_. I Bpema pasmbikaiua  CHopouHbie pasmepbl/Montaznirozméry/ Bec

Typ Magnet ¢. [VA] ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ Nr elektromagnesu 230 V Czas otwarcia [mm] Masa

Tip Miknatis Nr. Acma zamani a b c d e f Agirlik [kq]
MVD 203/5 360 Rp 3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 155 190 0,85
MVD 205/5 360 Rp1/2 100 15 0,08 <1s 50 75 135 75 113 200 1,00
MVD 207/5 200 Rp3/4 150 32 0,13 <1s 60 100 135 80 160 190 1,75
MVD 207/5 360 Rp 3/4 200 25 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 2,40
MVD 210/5 360 Rp1l 200 25 0,15 <1s 75 110 135 90 165 190 2,45
MVD 215/5 200 Rp11/2 280 60 0,26 <1s 80 150 170 116 210 255 4,30
MVD 215/5 360 Rp11/2 300 60 030 <1s 95 150 170 116 210 255 5,40
MVD 220/5 200 Rp 2 300 60 0,30 <1s 95 170 170 130 220 255 5,90
MVD 225/5 200 Rp21/2 400 90 0,48 <1s 115 230 215 165 270 325 10,90
MVDLE 203/5 360 Rp3/8 100 15 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,95
MVDLE 205/5 360 Rp1/2 100 15 0,08 ca.20s 50 75 135 75 155 200 1,10
MVDLE 207/5 360 Rp 3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 2,55
MVDLE 210/5 360 Rpl 200 25 0,13 ca.20s 75 110 165 90 195 190 2,75
MVDLE 215/5 200 Rp11/2 280 60 0,26 ca.20s 80 150 205 116 245 255 4,40
MVDLE 215/5 360 Rp11/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,50
MVDLE 220/5 200 Rp2 300 60 026 ca.20s 95 170 205 130 250 255 6,20
MVDLE 225/5 200 Rp21/2 400 90 0,48 ca.20s 115 230 295 165 350 320 11,40
MVD 503/5 500 Rp3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 155 190 0,85
MVD 505/5 500 Rp1/2 100 15 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 1,00
MVD 507/5 500 Rp 3/4 200 25 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 2,40
MVD 510/5 500 Rp1l 200 25 015 <1s 75 110 135 90 165 190 2,60
MVD 515/5 500 Rp11/2 300 60 030 <1s 95 150 175 116 210 255 5,40
MVD 520/5 500 Rp 2 400 90 0,48 <1s 115 170 190 130 235 300 8,80
MVD 525/5 500 Rp21/2 500 80 042 <1s 130 230 215 165 270 370 14,50
MVDLE 503/5 500 Rp3/8 100 15 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,85
MVDLE 505/5 500 Rp 1/2 120 24 0,11 ca.20s 50 75 150 75 170 220 1,00
MVDLE 507/5 500 Rp3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 1,70
MVDLE 510/5 500 Rp1l 250 30 0,12 ca.20s 75 110 190 90 220 213 2,60
MVDLE 515/5 500 Rp1l1/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,60
MVDLE 520/5 500 Rp2 400 90 0,48 ca.20s 115 170 225 130 270 300 11,10
MVD 2020/5 200 DN 20 150 32 0,13 <1s 60 152 135 105 160 190 2,30
MVD 2020/5 360 Dn 20 200 25 0,15 <1s 75 152 135 105 160 190 2,90
MVD 2025/5 360 DN 25 200 25 0,13 <1s 75 160 165 115 165 190 3,50
MVD 2040/5 200 DN 40 280 60 0,26 <1s 80 200 170 150 230 255 6,80
MVD 2040/5 360 DN 40 300 60 030 <1s 95 200 170 150 230 255 7,00
MVD 2050/5 200 DN 50 300 50 0,26 <1s 95 230 170 165 220 255 7,70
MVD 2065/5 200 DN 65 400 90 0,48 <1s 115 290 215 185 275 320 12,70
MVD 2080/5 200 DN 80 500 80 042 <1s 130 310 250 200 305 360 26,50
MVD 2100/5 200 DN 100 550 90 048 <1s 150 350 310 240 395 480 31,00
MVDLE 2020/5 360 DN 20 200 25 0,13 ca.20s 75 150 165 105 190 190 3,50
MVDLE 2025/5 360 DN 25 200 25 0,13 ca.20s 75 160 165 115 195 190 4,00
MVDLE 2040/5 200 DN 40 280 60 0,26 ca.20s 80 200 205 150 245 255 6,90
MVDLE 2040/5 360 DN 40 300 80 0,30 ca.20s 95 200 205 150 245 255 7,10
MVDLE 2050/5 200 DN 50 300 60 0,26 ca.20s 95 230 205 165 250 255 7,50
MVDLE 2065/5 200 DN 65 400 90 0,48 ca.20s 115 290 295 185 350 320 13,30
MVDLE 2080/5 200 DN 80 500 80 042 ca.20s 130 310 320 200 390 360 26,50
MVDLE 2100/5 200 DN 100 550 90 048 ca.20s 150 350 385 240 470 465 31,00
MVD 5020/5 500 DN 20 200 25 0,13 <1s 75 150 135 105 160 190 3,50
MVD 5025/5 500 DN 25 200 25 0,13 <1s 75 160 135 115 165 190 4,00
MVD 5040/5 500 DN 40 300 60 026 <1s 95 200 170 150 230 255 7,00
MVD 5050/5 500 DN 50 400 90 0,48 <1s 115 230 190 165 235 300 12,00
MVD 5065/5 500 DN 65 500 80 042 <1s 130 290 235 185 295 370 17,00
MVD 5080/5 500 DN 80 550 90 0,50 <1s 150 310 290 200 360 465 32,00
MVD 5100/5 500 DN 100 60E 90 75 <1s 170 350 360 240 418 600 42,00
MVDLE 5020/5 500 DN 20 200 25 0,13 ca.20s 75 150 165 80 190 180 3,50
MVDLE 5025/5 500 DN 25 250 30 0,12 ca.20s 75 160 190 90 220 213 3,90
MVDLE 5040/5 500 DN 40 300 60 0,26 ca.20s 95 200 205 116 245 255 7,00
MVDLE 5050/5 500 DN 50 400 90 0,48 ca.20s 115 230 225 130 270 300 13,10
f = MecTo, TpebytoLeeca Ana MOHTaXxa coneHonaa d = makc. wupuHa

prostor potfebny pro montaz magnetu
przestrzen wymagana dla montazu elektromagnesu
Miknatis montaji igin gerekli olan bosluk

nejvetsi sirka
szerokos¢ maksymalna
Max. genislik

Makc. 3 ¢
namax. 3 s

dla maks. 3 sek.
max. 3 s igin
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/ Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

Zni rozméry
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Wykorzysta¢ odpowiednie narzedzia!
Uygun alet kullanin!

Sruby dokrecaé na krzyz!
Civatalari ¢apraz siralamaya gore sikin!

Makc. kpyTAwme momeHTbl/ Tpy6onpoBoaHan apmatypa M 3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G14 G12 G34
max. kroutici momenty / pfislusenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 0,5Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. Tork degderleri / Sistem aksesuari
Make. kpyTAwwme momeHTbl/ ®naHuesoe coeanHedne M 16 x 65 (DIN 939) LWnunbka
max. kroutici momenty / pfirubovy spoj Zavrtny Sroub
Maks. momenty obrotowe/potaczenie kotnierzowe 50 Nm Sruba dwustronna
1SO 7005-2 max. Tork degerleri / Flans baglantisi Pim civatasi
Wcnonb3yiiTe cneuyuanbHble MHCTPYMEHTbI! BuHTbI BKpy4uBaiTe KpectoobpasHo! =2
Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kiizem! g

Y3en 3anpelyaeTcA MCNoMb30BaTh
B KayecTse pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

o

DN ~ = 20 25 40 50 65 80 100
Rp 38 12 A 1112 2 212 - -
INmlt<10s
M_ 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000
[INm]t<10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400

max.

Pe3b6a Tuna MV.../5
MoHTax

1. Hapesatb pe3b0y.
2. Vicnonb3oBatb creumnasnbHyo

YNNOTHUTESbHYIO NacTy, puc. 1.

3. Vicnonb3oBatb cneuvanbHble
MNHCTPYMEHTBI, puc. 1.

4. TNocne oKoHYaHMA paboT NpoBecTH
MPOBEPKY Ha repMeTUYHOCTb 1
NpasNbHOCTb (PYHKLIMOHUPOBaHHA!

®naHey Tuna MV.../5
MoHTax

1. BeTasutb wnunbku A, B, C 1 D, puc. 2.

2. BctaBuTb ynnotHuTenu | n J.

3. Berasutb wnuneku E, F G n H, puc. 2.

4. 3aTAHYTb WNUIbKK.
CobntopanTte KpyTAwme
MOMEHTbI B Tabnuue!
Cnepute 3a NpaBUIIbHOM
nocapgkou ynnotHutens!

5. lNocne oKoH4aHKA paboT Npou3BecTu
KOHTPOMb HA FePMETUYHOCTb 1
MPaBUMbHOCTb (PYHKLIMOHMpOBaHKA!

Provedeni zavita MV.../5
Montaz

1. Wrezat zavit.

2. Pouzivat vhodny tésnici
prostredek, obrézek 1.

3. Pouzivat vhodné néradi, obréazek 1.

4., Po montézi provést zkousku
tésnosti a funkeni zkousku.

Provedeni pfirub MV .../5

Montaz

1. Vsadit zavrtné Srouby A, B, C a
D, obrazek 2.

2. Vsadit tésnéni | a J.

3. Vsadit zavrtné srouby E, F, G a H,
obrazek 2.

4. Zavrtné Srouby utahnout. Dbat
tabulky krouticich momentd!
Dbat na spravné ulozeni
tésnéni!

4. Po montéazi provést zkousku
tésnosti a funkeni zkousku!

[MoBepXHOCTb COOPKM

Montazni plocha
Powierzchnia montazowa
Montaj ylzeyi

Wykonanie MV .../5 z otworami

gwintowymi

Montaz

1. Nacig¢ gwinty.

2. Zastosowac odpowiedni srodek
uszczelniajgey, rysunek 1.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie
narzedzia, rysunek 1.

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelnosce i
dzialanie.

Wykonanie z kotnierzami MV .../5

1. Osadzi¢ $ruby dwustronne A, B,
CiD, rysunek 2.

2. Osadzi¢ podktadke | oraz J.

3. Osadzi¢ sruby dwustronne E, F,
G iH, rysunek 2.

4. Dokreci¢ $ruby dwustronne.
Przestrzega¢ wartosci wskazanych
w tabeli momentéw obrotowych!
Zapewni¢ prawidtowe
osadzenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelno$¢ i dzialanie.

Vida disli versiyon MV.../5
Montaj

1. Vida disini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin, Sekil 1

3. Uygun alet kullanin, Sekil 1

4. Montajdan sonra sizdirmazhk
ve fonksiyon kontrollini yapin.

Flans versiyonu MVD.../5

Montaj

1. Pimli civatalari A, B, C ve D
yerlestirin, sekil 2

2. Contayi | ve J yerlestirin.

3. Pimli civatalan E, F, Gve H
yerlestirin, Sekil 2

4. Pimli civatalari sikin. Tork
tablosuna dikkat edin!
Contalarin dogru sekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj isleminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontroll yapin.
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MVD .../5

PerynupoBka rnaBHoOro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktari ayari

1

i3

<«
OTKpyTUTb BUHT

———— povolit
Zwolni¢
Gevsetin

He npumeHanTe cuny!
nepouzivat nasilf

Nie stosowac sity

Zorlayict kuvvet uygulamayin T ;

3

| v

Ap

min./mini. max./maxi.

3aBo/ckan HacTporka
nastaveni ze zavodu

Nie stosowac sily
Fabrika ayari

J

o
min/mini. — 0’1 X vmax.lmaxi.

[
T

[m3/h]

MVDLE .../5

PerynupoBka rnaBHOro noToka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktari ayari

OTKpYTUTb BUHT
Sroub povolit
Zwolni¢ srube
Civatay gevsetin

He npumeHanTe cuny! o
nepouzivat nasil _—
Nie stosowac sity

Zorlayici kuvvet uygulamayin f’




MVDLE .../5
Hac'rpoﬁl(g CKOPOCTHOro
noabvema VcTapT.

3asofckan HacTporika MVDLE.../5:

HaCTpoiika CKOPOCTHOTO NMOAbEMA He

npou3seneHa

1. OTKPYTUTb PErynNMpPOBOYHbIN
Konna4ok E
rMApaBAMYecKoro ysna

2. PerynupoBouHbIi Konnayok
MOBEPHYTb U UCNOMb30BaTb
B Ka4ecTBe MHCTPyMeHTa.

3. MNoBopauvBasn BNeBo =
BO3pacTaeT CKOPOCTHOM
nogbem (+).

CKopocTHoOI
nogbLem
Rychlozdvih
Suw szybki
Hizli strok

MVDLE .../5 N
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni MVDLE .../5 ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovac( ¢epicku E
odsroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obrétit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvetseni
rychlozdvinu (+).

I

MVDLE .../5 R
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne MVDLE .../5:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykrecic¢ kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrocic¢ kapturek regulacyjny
i wykorzystac¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwiekszenie
suwu szybkiego (+)

[m®/n]

Fabrika ayari

3aBo/cKanA HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne

[s]

-

MVDLE.../5
Hizl strok ayari Vstart

Fabrika ayart MVDLE.../5:
Hizli strok ayari yapiimamistir

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sokin.

2. Ayar kapagini dénduriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola déndirme = Hizli
strogun buyutilmesi (+)

3ameHa ruapaBiM4eckoro yana
WU PerynMpoBo4HOro amcka

1. YCTaHOBKY BbIKMIOHNTb.

2.Ypanutb € BUHTa C
noTamHow rofioBkom A
npefoxXpaHnTenbHbIN NaK.

3. BbIKpYyTUTb BUHT C
NOTanHoOWM ronoBkom A.

4. BbIKpyTUTb BUHT C
LIMNHAPUYECKOI roNoBKOMN B.

5. CHATb perynmpoBOYHbIN
ovck C unun
rmgpasnmyeckuit ysen D.

6. 3aMeHNTb PerynMpoBOYHbI ANCK
C nnu ruapasnnyeckuit ysen D

7. BKpyTUTb CHOBA BUHTbI C
MOTaNHOM W LIMNMHAPUYECKON
ronoBKami. BUHT ¢ noTaitHon
TONOBKOW 3aKPyTUTb TaK, YTOObI
rMPaBNYECKUA Y3en MOXHO
6b1710 €LLe NPOKPY4MBATb.

8. BUHT C noTaiiHom rofoBkom A
NOKPbITb
NpeaoXpaHUTENbHBIM IAKOM.

9. MpoBepka Ha repMETUYHOCTb
NpoBOAUTCA Ha MecTe
pe3bb0oBoI NPo6KM 2:

- = 200 m6ap

MVD 5... p,... = 500 mGap.

10. MNpoBecTn KOHTPONb

PYHKLIMOHMPOBAHUA.

11. BKNoUnNTb YCTAHOBKY.

jury

Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talire

1. Zarizeni vypnout.

2. QOdstranit pojistny lak ze
zapustného Sroubu A.

3. Zapustny sroub A vySroubovat.

4. Sroub s valcovou hlavou B
vysroubovat,

5. Nastavovacf talif C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovact talif C resp.
hydrauliku D vyménit.

7. Zapustny Sroub a sroub s
valcovou hlavou opét
zasroubovat, Zapustny sroub
utahnout pouze tak, aby mohlo

byt s hydraulikou jesté otaceno.

8. Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:
MVD 2...p . = 200 mbar
MVD 5 ...p,.. = 500 mbar.

10. Provést funkéni zkousku.
11. Zatizeni zapnout.

Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej

1. Wylaczy¢ instalacje.

2. Usuna¢ lakier zabezpieczajacy ponad
$rubg z foem stozkowym wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ $rube z tbem
stozkowym wpuszczanym A.

4, Wykreci¢ srube z toem
walcowym B.

5. Podnies¢ tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

6. Wymieni¢ tarcze regulacyjna C
lub modut hydrauliczny D.

7. Na powr6t wkrecic srube z foem
stozkowym wpuszczanym i Srube z
Ioem walcowym. Srube z bem
stozkowym wpuszczanym dociggnaé
tylko na tyle, aby mozna jeszcze bylo
obraca¢ modut hydrauliczny.

8. Srube z tbem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie ci$nieniowe
ze Sruba zamykajaca 2:
MVD 2...p,_. =200 mbar
MVD 5...p, . =500 mbar

10. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.
11. Wigczy¢ instalacie.

(o

Hidrolik Unitesi veya ayar
diskinin degistirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2. Gémme bagli civata A lizerindeki
emniyet boyasini temizleyin.

3. Goémme basli civatay! A sékin.

4. Silindirik bagl civatayr B sékin.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D degistirin.

7.Gémme ve silindirik bagli
civatayi tekrar takin. Gé6mme
bagl civatayi hidrolik Unitesi
dondurilebilecek kadar sikin.

8.Gémme bagl civataya A
emniyet boyasini sirin.

9. Basing cikisi kapak civatasi
2 tizerinden sizdirmazhk
kontroliinii yapin:

MVD 2...p,.. = 200 mbar
MVD 5...p,.., = 500 mbar
10. Fonksiyon kontrolU yapin.

11. Tesisi tekrar caligtirin.
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3ameHa coneHoupaa

1. CHATb rnapaBnnyeckuil y3en unm
PerynmnpoBOYHbIi AUCK, KaK
ONMCaHo Ha CTp. 6 B NyHKTax 1 -5
“3ameHbl rmapaennyeckoro yana
WA PErynnpoBOYHOTO ANCKa'"

2. YCTaHOBUTb HOBbIN CONEHONA,
Cob6niopgatb Ne coneHoupaa
W HanpaXxeHue!

3. CMOHTUpOBaTb CHOBA
TUApaBNYecKIA y3en unm
PerynupoBOYHbIA ANCK, Kak
OMMCaHO Ha CTp. 6 B NyHKTax 7 - 11
“3ameHbl rmapaenn4eckoro yana
WA PErynnpoBOYHOTO ANCKa'"

Vyména magnetu

1. Hydrauliku resp. nastavovaci talif
odstranit podle popisu na strané
6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife”, bod 1 - 5.

2. Magret vymenit.
Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

3. Hydrauliku resp. nastavovaci talif
namontovat podle popisu na
strané 6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife”, bod 7 - 11.

—

Wymiana elektromagnesu

. Usuna¢ modut hydrauliczny lub

tarcze regulacyjng w sposob
opisany na stronie 6, punkty 1 - 5,
'Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

. Wymieni¢ elektromagnes.

Zastosowa¢ elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

. Na powrét zamontowacé modut
hydrauliczny lub tarcze
regulacyjna w sposob opisany na
stronie 6, punkty 7 - 11,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Miknatis degistirmesi

1. Sayfa 6‘da ,Hidrolik dnitesi veya
ayar diskinin degistirimesi*
bélimiinde 1-5 nolu maddelerde
aciklandigr gibi hidrolik Gnitesi
veya ayar diskini sékun.

2. Miknatisi degistirin.

Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6'da ,Hidrolik tnitesi

veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béliminde 7-11
nolu maddelerde aciklandigi
gibi hidrolik Unitesi veya ayar
diskini tekrar takin.
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Vn [m3/h] npupogaHslii ras/Zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65
T T=—
o o
v npumeHAeMbIn ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz =V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava x f BI/I,E[ rasa nJ'IOTHOCTb
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestose dv f
Gaz cinsi Ozgul agirhg:
[kg/m?]
nNpVPOAHbIV ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 |1.24
NMIOTHOCTb BO3ayXxa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestose powietrza [opoackom ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 | 1.46
Havanin 6zgul agirhgi Gaz miejski/Hava gazi
f =
NAOTHOCTb MPUMEHAEMOro rasa CXnxeHHbIN ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sIvi gaz)
gestosc¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin ézgul agirhgi Bo3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /ptislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHom Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamoéw.

Siparis Numarasi

3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /pfislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHom Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamoéw.

Siparis Numarasi

Pe3sbboBana npobka ¢

5 Wtyk/ KomnnekT

3awmTHanA 3arnywka

5 Wtyk/ KomnnekT

Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapagi 5 Adet/Set
MVD 2.../5 (p,,,, 200 mbar)

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 795

Rp 3/4-Rp2,DN20-DN50 231796

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231 797
MVD 5.../5 (p,,,, 500 mbar)

Rp 3/8 - Rp 1/2 231 795

Rp3/4-Rp2,DN20-DN50 231796

DN 50 - DN 65 231 797

Rp 2 1/2, DN 80 231 798
MVDLE 2.../5 + MVDLE 5.../5

Rp 3/8-Rp2,DN20-DN50 231799

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 796
3anacHoiu coneHoua no 3anpocy
Nahradni magnet na dotaz
Wymienny elektromagnes na zapytanie

Yedek miknatis

istek lzerine
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YNNOTHUTENbHbIM KOJbLIOM 5 Kus/Sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Kapak civatasi conta ile

G 1/8 230 395

G 1/4 230 396

G 3/4 230 402
CwemHoe coeauHenve DIN EN 175301-803

KomnnexrT IP 54

Konektor DIN EN 175301-803

sada IP 54

tacznik wtykowy DIN EN 175301-803

zestaw IP 54

Gecmeli baglanti IN EN 175301-803

Set IP 54 215733
PerynupoBoYHbIii AucK AnA

perynupoBaHuUA rmaBHOro NOToKa

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana akis miktari ayar diski

Rp 3/8 - Rp 1/2 231 789

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 790

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231791
MppaBnuyeckuin Topmo3s

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/8 -Rp 1/2 223159

Rp 3/4 — Rp 2, DN 20 — DN 50 223158

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 223 157
BcraBHanA wanba

Zasunovaci kotoué

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/8 - Rp 1/2 231563

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231787
LitencenbHanA po3eTka, YepHasa

Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna

Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E 215699
®dnaHueBble yNNOTHUTENN 2 Wryk/ KomnnekT
Tésnéni pro priruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flans contalan 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601

DN 65 231 603

DN 80 231 604

DN 100 231 605
KomnnekT wnunexk 4 Wryk/ KomnnekT
Sada zavrtnych $roubt 4 Kus/Sada
Zestaw $rub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set

M16 x 55 (DN 20 — DN 50) 230422

M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230 424
U3meputenbHbIn naTpybok ¢ 5 LTyk/ KomnnekT
YMAOTHUTESIbHbLIM KOJSIbLIOM 5 Kus/Sada
Méfici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Olgiim nipeli conta ile

G 1/8 230 397

G 1/4 230 398
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Safety
first

O.K.

®upma coxpaHaeT 3a coboit NpaBo Ha M3MEHEHMA, MPOBOAUMbIE B MPOLIECCE TEXHNYECKOro COBEPLUEHCTBOBaHNA. / Zmény, které slouzl technickému pokroku, whrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. | Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

MpoBoauTb paboThbl Ha
31eKTPOMarHMTHOM KnanaHe
paspelaeTca TONbKO
KBanuguumposaHHomy
nepcoHany.

MpeaoxpanaiiTe NOBEPXHOCTH
(hnaHueB 0T NOBPEXAEHMH.

BuHTbI BKpy4MBaiiTe
KpecToobpasHo.

Mpou3asopute cOOpKy, He co3nasan
BHYTPEHHUX HAMPAXEHHA.

He ponyckaetca npAmMoii
KOHTaKT MeXay
3NEeKTPOMArHUTHbIM
KNanaHom 1 KUPMUYHbIMM,
6ETOHHbLIMM CTeHaMu,
nomnom.

YcTaHoBKa HOMUHANBHOM MOLHOCTH
WM 33[aHHOTO AABNEHUA AOMKHA
NPOU3BOAMTLCA UCKMIOYUTENBHO Ha
perynATope AaBneHus rasa.
[NlpoccenvpoBaue, 3aBucAwee OT
MOLUHOCTH, IPOBOAMTCA C NOMOLLbIO
9NEKTPOMArHUTHOro KnanaHa.

MNMocne npoBeaeHua
pa3bopku unu
M3MEHEHUA KOHCTPYKLMU
yNnoTHUTEeNU cneayeT
3aMeHATb HOBbIMM.

Mpu nposeaeHUn NpoBepKu
TpybonpoBoaa Ha
repmMeTU4HOCTb LIapoBOWA
KpaH nepep apmarypoii / MV
..[5 crepyeTt 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplenuA pabot Ha
91eKTPOMarHUTHOM KnarnaHe
MPOBECTY NPOBEPKY Ha
repmMeTM4HOCTb W NPaBUNBHOCTD
(YHKLMOHUPOBaHHUA.

3anpeujaeTcA npoBeaeHue
pabort, ecnu 610k HaxoauTcA
nop ra3oBbIM AaBJIEHUEM WU
HanpsxeHuem. U3beraite
OTKPbITOrO OTHA.
CobniopaiTe MHCTPYKLIUM
rocyaapcTBeHHbIX BEOMCTB.

Mpu HecobnioaeHnn
yKa3aHui MOXeT bbITb
HaHeceH husnyeckuii unu
maTepuanbHbIn yuwepb.

AAMUHUCTPALMA U
Npou3BOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat

kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

P¥imy kontakt mezi
magnetickym ventilem a
tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pfipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty tlaku
zasadné nastavit na
regulaénim pfistroji tlaku
plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres
magneticky ventil.

Po demontazi/prestavbé
dilG pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami/MV .../
5 zavrit.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnosti
a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepfiblizovat se s otevienym
ohném. Dodrzovat mistni
predpisy.

PFi nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

Karl Dungs GmbH & Co.
SiemensstraBe 6-10

D-73660 Urbach, Germany Adres korespondencyjny

Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

DUNGS”®

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga by¢é wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé na
krzyz. Zapewni¢ montaz bez
naprezefi mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego z
murami, Scianami
betonowymi i podiozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawic na regulatorze cisnienia
gazu. Diawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawdr
elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci i
dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzysta¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamknaé zawor
kulowy lezacy przed
armaturami/MV .../5.

Po zakonczeniu prac w
obrebie zaworu
elektromagnetycznego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelno$ci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napiecia.
Unika¢ otwartych Zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazowek postepowania
moze by¢ przyczyna szkod
osobowych i rzeczowych.

MouToBbIN agpec
Korespondenéni adresa

Yazigsma adresi

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmalidir.

Flans yiizeylerini
koruyunuz. Civatalari
karsilikh (capraz) olarak
sikiniz. Montaj esnasinda
mekanik gerilme
olmamasina dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gii¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagli
o6zel kisma iglemi manyetik
ventil lizerinden yapilmalidir.

Parca degistirirken /
sokup takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhginin kontrolii:
Armatirlerden / MV .../5
Unitesinden énceki
yuvarlak (kiresel) vanayi
kapatiniz.

Manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontroli
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yénetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Karl Dungs GmbH & Co.
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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